& SIEMPELKAMP iigentenainein

MASCHINENFABRIK

WIR MACHEN’S.
SCHWEISSEN.

SchweiBbau nach Wunsch

Egal, ob Rohre, Kleinteile oder GroBbauteile —

der SchweiBbau der SIEMPELKAMP Maschinenfabrik
ist dank des leistungsfahigen Maschinenparks in der
Lage, Ihre Wiinsche zu erfiillen. Unsere SchweiB-
fachkréfte sind in der Lage im MIG-, MAG-, UP-, WIG-,
E-Hand- sowie Elektro-Schlacke-Verfahren Ihr Bauteil
zu fertigen. Zahlreiche Zertifikate bescheinigen

die h6chste Qualitat unserer SchweiBarbeit.

siempelkamp.com



GroB-SchweiBbau-Verfahren Ausfiihrung

Single-Wire bis 4 mm /
Sonderausfiihrung UP-Engspalt und
UnterpulverschweiBtechnik LongStickOut

(UP/121)

Tandem-Wire bis 2 x 4mm

(MAG /135) / Sonderausfiihrung in Hyperfill

RohrschweiBbau-Verfahren Ausfiihrung

Wolfram-Inertgas (WIG / 1417)

Metall-Aktivglas (MAG/135)
Elektrode (E-Hand / 111)

Turbotron TN50-3000

3D-Rohrumform:

(Dorntechnologie) Turbotron TNS0-4500

Turbotron TN170-6000

PIDEFAB fersas

Werkstoffgruppen
Baustihle

Feinkornbaustéhle & Stahlguss 21-2.2

vergiitete Feinkornbaustéhle

vanadiumfreie CrMo-Stéhle 2ol =it

vanadiumfreie Cr-Mo-Stahle

austenitische
nichtrostende Stéhle

ferritisches Gusseisen
mit Kugelgraphit

Intelligent engineering
for future generations.

Max. Werkstiickgewicht [kg]

200.000

200.000

200.000

200.000

200.000

200.000

Min. - Max. Abmessung [mm]

Niederdruck:
PBx1mm-0@168,3x5mm
Lange: bis 6000 mm

Hochdruck:
PBx1mm-@139,7x22mm
Ldnge: bis 6000 mm

Zulassungen

DINENISO 3834

DIN EN1090

AD2000



